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■一般的なレーザ加工機の半分以下のフロアスペースを実現するテ

■ファイバー発振器により高反射材など幅広い材料の切断が可能

■各種インテリジェント機能によリレーザ加工機特有の煩わしい段取り作業を

STX SERIES

マザックのロングセラー機

ファイバーレーザを搭載 寺

譲
0  .

奪 撃 と

o上ぜ t

呻

ファ′イハー レーリ川 I停 |

STX SERIES

、
と
Ｅ
▼

―

CHAMPION

暉

‐
露 B

日
●

STX-2412
STX中3015

STX-2412 CHAMPION
STX-3015 CHAMPiON

ノズルや焦点位置の自動調整や加工状況の監視をする

インテリジェント機能を標準装備

STXシ リーズの機能を絞り込み、
優れたコストパフォーマンスを実現

02
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STX SERIES

熱吸収率が高いファイパーレーザにより、

薄板 。中板加工の生産性が向上

C02レ ーザ加工機 (4,OkW)と STX‐ 3015(3.O kW)の 加工速度比較

MUビ T!
E口NTR口 L

マルチコントロールトーチ

材負 :軟ェ阿

板厚 11 0 nam

アンストガス:窒素

材賞 :軟鋼

板厚 !23 mm
アンストガス:酸素 38%UP
材質 :ステンレス

板厚 30mm
アンストガス:窒素

材質 |アルミニウム

板惇 2 0 mln

アシストガス:窒素

1100%IUP I

日ECO!レーザ加工l受 (40kW)
■ 5TX 3015(30kW)

1000/。IUP

ン

1銅、真鍮などの高反射材を安定して加工

COフ レーサ加工機と比較して波長か約 1/10と短いため、

銅、真鍮、アルミなどの高反射材でも安定した加工が可能です

Iビーム径変更機能

コリメーンヨンレンズの位置を移動することで

ヒーム径を自動で変えることができまi
各板厚、材質ごとに最適なビーム径にすることで

薄板では加工速度が、厚板では加工「ψ度が向上し、

安定加工を実現します。

I自動焦点位置決め

フォーカスレンズを上下させ焦点距離を

材料に合わせて自動で変えることができま玩

レンズ位置調整作業が簡単になるだけでなく、

ビアシンク時と切断時で最適な焦点位置に

変更することにより、加工速度を上げ生産性を

向上させま魂

44◆
板厚 材質によつて最適なビームモードに変更

トーチ仕様 〇 :搭載 ― :対応なし

SイX SE尉出 SFX鼎ぽ
ЮN

機種名

トーチ種類

ビーム盛牽

「

機踵

自動焦点位置決め

マルチコント
ロールトーチ

O

O

オートフォーカス
トーチ

○

04



STX SERIES

インテリジェント機能

インテリジェントセットアップ機能

板厚や材質が変わるたびに作業者が都度行う段取り作業や調整作業を自動化し、

生産性を向上させます。

ISF

焦点検知機能
lす     |●イⅢ

'1'i上
1奪 ,||●Ⅲ■

焦点検知機能は、これまで作業者が手動で行つていた焦点距離の淑1だや

イ市正 l十業を自動化します.非熟練作業者でも商単に設定できるため、

機械の仁止時 、,を最小限にします

0
¥

Θ
自動ノズル交換機能
―
|       !!tl■ |=甘苺IIiこと■||

ノスルの交換をフロクラム指令で自動的に行います.ノ ズルは奴大41固

まで収約できます。最適な予倫ノズルに自動交換てきるため、

アシストガスの消費を仰え最適な加工を実現します.

■
作業者の介在する工程か多く

生産リー ドタイムが長い

団 作業者が加工条件表を参照して

加工条件を決定する

囲 作業者による焦点配E離の設定

麟 作業者による最適ノズルの選定と交換

ノスルのう膏掃作業

露 作業者による倣いの設定

一 般的な レーザ加工機

[

W

泳

作業者による段取り作業や加工時間の

バラツキを極限まで減らし、

非熟練作業者でも効率のよい作業を

瞬時に行うことが可能

田 加工条件データベースにより板厚 材質を

入力することで最適なノズル等を自動決定

避   囲 最適な焦点距離を自動検知し設定

回 最適なノスルに自動交換

ノズルに付着 したスバッタ等を自動除去

園 倣い屁巨離を自動設定

耳

，

１

１

▼圭

子

小

▼
］

オートキャリブレーション機能 (自動倣tヽヨ足併モ)

.   ■‐  ・     |〔 士ヽ筆i41装Ⅲ茸:=●:,、 .
製品の切断面をされいに保つため ノズルの距縦は材料面から常に

一定でなけれはなりません。これまで作業者が手動で行つていた

倣いの設定をフ[⊃ クラム1旨令て自動的に行います

蕩

　

　

灘

オートノスルクリーニング機能
・
`さ

l     i   .|テ・ 1'ヽ 111 11F  I

フロクラム指市に、,り だ H月的にカロエヘ )卜 を/ス ル清掃フラフヘ

千モ卸じ ノスルに0若したスハ′夕等を除去することでノスルか
l申 囚で起 .｀る加工小良や加二停止を防きます

作業者1=よる段取り作業 約60分

段取り作業を自動化 約1分

16 07



STX SERIES

インテリジェント機能

∞
インテリジェントモニタリング機能

作業者に代わり、レーザ加工の状況を監視します。

加エヘッドに搭載したセンサがビアシンク賞通や加工異常 (バーニンス プラズマ)を検知。

異常を検知すれば是正したり加工を一時停止したりして最適な加工を実現します

歎飼の中厚板をカロエする際 素材間に熱が畜I白 されて起こる

バーニンクで不良品を生むケースがあります.

ハーニンク桧
=日
は、万―加工中にバーニンクか濯きた場合に

其常を検知し機1,を II止 させることで不良品の発生を最小限にします

,くq弦  バ_ニ ング検知
、|■ 41tⅢ rl■■■■・ ||こ

IMF

圏雛旨:子ド
i:

笠

従来の

▼
*
ピアシング検知

STXシ リーズ (2 0kW)

ピアシンクイφ手目を使用した場合としていなtヽ場合て

ヒアシンクを各
'OO回
すつ Fラ た篤来

ti==ⅢⅢⅢ
`Ⅲ
I｀ |■
il

フラスマ験剣なし

ハーニンク発生時

ビアシンク検知を使用

ピアシンク検知ありとピアシンク検知なしの時間比較例 321 32ィ ,

ヒアシンク加工てレーサピームが材Ⅲlを 貫遇する前に切断加工に移るこ

加I不良か発生します

そのために従来は子渕〕される貫通時I司より長めにフロクラムを作成し(い ました

ヒアシンク検知を使用すれは センサかレー,ヒームの員通を検知し

自動的に切l片加工に,多るため無駄な時間を省き生産性が向上し:卜す.

保護ウィンドウセンサ

加工時に発生するスハッタがトーテ内の保護ウィントウに付着した :Fま 加工を継続すると、

l黒 護ウィントウ小破損し、加エヘットの損傷を号き起こします

保護ウィント1ク センサは 保護ウィントウの汚れを機アHし 安全に141,を 停止

加エヘットの損協を,前に防きます.

靱

35%

1田 || || 躙
インテリジェントカッテイング機能

従来技術では困難であった鋭角の高品質加工や高効率加工を、

最適にできるようレーザ制御を行います。

マザックの蓄積した技術 ノウハウによって最適なレーザ加工を実現します。

フアインパワーランピング    「ヽ ―    i,■、11汁ⅢO単
レーサ出力と送り速度を高次元で調整し、ヨーナー部と直線部ておのおのの最適な力0二 条件に自動変更しますマ

これによリ コーナー部では付首するトロスυりヶI生をI'え 直線部ではど―サ出力をPル に生かせる送り速度で加工じr,

ステンレス lmm 窒素加工の,! 軟錮 45 mm 室素加工の例

フラスマ検知あリ

日日B〔アラング検厠●し BHBビアシンケ後知るり   |

プラズマ検知
・     エモ聟 ⅢⅢイギ|ギ '■・i

ステンレス等の中 厚坂を加工する際 フラスマが発生して

加工不良が起きたⅢ アラーム(程 Iウ か停上したウして

ノラスマ検知は DO工甲に
'ラ
スマを瑣知すると

最適を刀D工 速度に自動変更する[Iと て

良ヽ品を最小限にし 切 lコ年を継慨 するのに役豆ちます

=た
慕面の′ドウを最小よ口に

“'え良好な切断面ワユ得られ示す

舎

騒且廓 1墨

鍵 錢

安全を考題した
'1簡

t)8
09



ガ  接近性が良く、多品種少量生産に最適な
テープル駆動方式を採用

接近性に優れたテーブル駆動方式を採用しています。このため、定尺材の加工だけでなく、

スケッチ材の一品加工の際にも簡単に素材を載せることができます。加工後の製品も簡単に取り出せます。

省スペースを実現

設置スペースは一般レーザ加工機の半分以下

テーブル駆動方式は接近性に優れているため、

テーブル固定型のレーザ加工機に比べ、省スペースで導入できます。

「

STX SERIES

畏

匡 垂 睡 壼 12,ア

5mm

素材セットを容易にする

ワークリフタ

寧 透 工i:

重ヨ素材でも素材の移動や位置決めが簡単。

ステンレスなどの素材では裏傷を最小限に抑えるこ

とかできます.

安全に配慮した

自動開閉保護カバー

フルカバーが作業者と駆動するテーブルとの接触を防きます

さらに加工中に発生するレーザ光やスバッタの飛散を防止。

また、加工中に発生する油煙や粉塵を集塵装置で効率よく

回収できます。

スクラップコンベア

カロエ時に発生したスクラッフを自動で排出する

コンベアを標準装備しています。

高精度加工

高精度加工を実現するボールねじ駆動、高剛性か高い鋳物

ベースを採用しています。

製缶フレームと比べ、熱によるベースの歪みが少ないため、

長期 PBlの安定した加工精度を実 I見 します。

STX‐3015

10
11



STX SERIES

日形状簡易入力機能 パターン入力で簡単プログラム作成
丸、四角、長丸など簡単な形状のプログラムを作成する際、規定のパターンから選択し数値を入れるだけで簡単に作成することができます。

入力した形状を簡単に多数個取りすることも可能です。多数個取りの方向も簡単に選択できます.

タイレクトMDI機能
セットアップの操作が簡単に

ノズル交換や倣いの調整などを行う際、

都度複雑なフログラム作成を行うことなく、

数個の項目を入力するだけで

簡単に実行することができます▽

:加工条件自動設定機能 あらゆる板厚・材質に素早く対応可能
加工条件を都度設定することなく、自動的にレーザ加工条件や

送り速度、出力、レンズ、ノズルの種類を決定します。

レーザ加工条件の編集 変更は加工中でも容易にでき、

変更されたデータは実加工に即反映されます ,

I懸鳳ぞ子客み与与写写ク画面
ブログラムの作成 編集段階で、

3次元ツールバス表示とトレース表示が可能です。

:■| :- 1■  れ|七

|:| ;| ||十
 1+|↓ |

1 111 i  l
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STX SERIES

謡  自動化

EXTENSIBLE MANUFACTURING CELL
エクステンシプルマニュフアクチャリングセル

限りある資源の有効活用と環境保護を両立

ヤマザキマザックは、省エネ及び環境保全を企業活動の最重要課題の一つとして認識し、

積 11駁的な活動を進めています.工作機械やレーザ加工機の製造工程のみならず、

製品の開発においてもリサイクル可能な素材の採用や省エネを考慮 した新機種 新機能開発など

環境に優しい機械の開発を積極的に進めています。

低ランニングコスト
STX,STX CHAMP ONシ リーズはC02レ ーザ加工機と比較し、消費電力を抑えられ、さらにレーザガスを

使用しないことから、ランニンクコストの削減を実現します。

C02レ ーザ加工機(4.OkW)と STXシ リーズ(3.OkW)の比較例 (当社比)

約80%
削 減 100%

削 減

IIIIliliiiiilllllllキ
||"!:"″

――

自由度の高いマザックのレーザ FMS
◆ 単体機導入後でも棚や本オ幾の増設が可能 .

お客様の既存のマザ ック レーザ加工機とも連結でき、

最大 4台まで拡張できます。

高生産性

◆スケジュール運転により生産工程が管理できるため、進捗の把握が可能。

◆搬送装置は板厚 25 mmの 素材に対応。クレーンなとでの搬入出時間削減、

作業者の重労働軽減など生産性の向上に大きく寄与します。

メ″

使用中の FMSシ ステムに入れ替え可能
使用中のマザックFMSシステム機との入れ替え可能な設計です。システムはそのまま継続してご使用いただけます。

_IElllll 豊
↓拳

COテ レーサ加工機 (40kW) STXシ リーズ(30kW) COァ レーザカ0工機 (40kW) STXシ リーズ(30kW)

保守性向上  メンテナンスコストの削減
一般的なCOブレーザ加工機は

発振器と外部光路にミラーなどの

光学部品を使用しているため、

それらに対する定期的な調整と

メンテナンスが必要となります。

ファイバーレーザ加工機は発振器と

外部光路をファイバーケーブルで

接続することから、ミラーなどの

光学部品が不要となるため、

光学部品代やメンテナンス1寺 P口電の

大幅な削減につなかります1.

B C02レーザイメージ Iファイバーレーザイメージ

暉

STX,STX CHAMPION SER ES
新旧入替 システムヘの追加を考慮した機械設計

'5

レーザガス消費量消 費電 力

14
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STX SERIES

Mョzttk iCONNECTTM 鱗
節節惨W瞬霊

機械本体の標準仕様

ワークテーフルのあⅢ

軸移盛
'磁

             X●              25ワ 0

と輩 熔ヽ甘t帝

IMazak CONNEC]‖ (マザックアイコネクト)J(よ「お客オ豪J、「マザックのレーザ加工機」そして「マザックのサボートセンタ」を尋l新夕虫術で

つなぐ子とにより、生産性向上を支 l浸するサーl'スです。加工支援、1家勁監祝、保守サホートなと、さまさまなサービス サポートを提供します.

繋力lるマシン、つながる未来

V韓

Z韓                                 :OS Ri昴
阜おり逮獲             Xtt V軸                                   い01い /「Iヽ n

位胆演F)lAl'           X鶴 ,V硝

V爺力密破 20 kW

,はW        中攣      !  _  ■  _
洲費電カエ,測叡         畑こ電力 (20に Vヽ)                         O kW/h

l芍 1"宙 力 (20tW,                          2XW′ h

___極瓢i:批 _____¨i拙 _____1______二______

Mazak iCONNECTTM レーザ発振器の仕様

お客,永の機械とマサックのサオ`―トセンタが

つなうくり 機
'戒

の状ltラを!巴握することで、

い
'っ

早く

'H触
を解決します

ノl」クラムに関コるアトパイスの捉棋や

1鼈オliトラブルの1と l凍な4聾旧を支援し

機械の′アウンタイイトを短縮します

′幻弓ヤを完了 Iン たときや機械

メラ ムね`井生 (ッ たときに
メール r通知されるため

'崇
ll装を雑れてほかの作業か

できます

プロクラムの作成や、機械の操作

かわからナュぃ場合に オす客様か

見ているL百面や機械のを(態の説明

か難 t′いこともありますvぬ協諺断

で正確に描報を把握することで、

迅速に支援しよつ.

点1癸内害をデツタル雷理

CNC装置の仕様

体lpヵ■

観小1'短ユドl,

機械の定期点検を実施し

たかどうかを、スマート

フォンやタブレットで

簡単に入力 管理ができ
ます。入力された内容は

ボータルサイトおよび

CNC装置の定期点検

画面にも反映されるので

機械遠隔診断

MAttATROt″ RεVlEW B

メール通知 メンテナンスマネ…ジャ

16

設定された
メールアドレスに題知 点換忘れの防止につながります。

17

user
長方形



STX SERIES

標準付属品 ,特別付属晶 (オブション) 機械寸法図

● it宗車付属品 ti l寺,I付属品 (オフション

'一
:対応なし

燃,4ォ 3いう鴇総&謂
5

サイトエタインロ…

STX・ヨ01S,野 301S tttAM,Ю 硝

●

●

●

●

Ｃ

●

●

●

●

●

●

●

●

β
‥

・

●

lI Iト ーチ             マルチコントロールトーチ                                        ●        ―

ワーククランブ

“

al aβヶ―タ

操作盤側手動クランブ (1個 )

自動働鵬保H力′学

猥重ウイントウ

保護ウィントウカートリッシ

追加尿縦ウィントウ

ノズル              マサックフくシン
',ノ

アル(シングル、デュア,,l(各種ial                        ●        ●
追加マブックヘンンルノズル (シ ング

'し
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自動ノズル交換機能 (小ルダ4個 )
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